
 

 

 

 

Cabina di pallinatura con buratto 
MOD. 1SD11B + CICLONE + ARMADIO FILTRANTE 

 
SCHEDA TECNICA: 
Codice 1SD11B 

 
 

 La Pallinatrice/Sabbiatrice mod. 1SD11B è una macchina AUTOMATICA progettata per il 
trattamento della minuteria. 
Possono essere utilizzate tutti i tipi di graniglia, sia sferiche (vetro, ceramica, acciaio…) 
che angolari (corindoni, carbonati, plastiche, vegetali, metalliche, etc). 
 

GRUPPO BURATTO 

 

  

  
Il gruppo buratto è applicato allo sportello della cabina di sabbiatura.  
È composto da una parte di motorizzazione e da una presa di forza rotante alla quale è 
applicabile un cestello di forma ottagonale, rivestito di serie con uno speciale poliure-
tano bicomponente antiusura. 
All'interno del cestello trovano posto i particolari da pallinare/sabbiare (normalmente 
minuteria). La rotazione trasmessa al cestello dalla motorizzazione esterna determina 
un movimento continuo di rotazione e rivoluzione dei particolari da trattare, esponendo 
TUTTE le superfici al getto di graniglia proiettato dalle pistole. La gestione del gruppo 
buratto è integrata nel quadro elettrico. 

 

DESCRIZIONE 



 

 

 

 

 CABINA DI SABBIATURA CON BURATTO 

 > Impianto pneumatico completo di: regolatore di pressione, manometro, separatore di 
condensa e micro di sicurezza.  

> Impianto elettrico completo di comandi per la gestione del gruppo buratto.  

− Temporizzatore dello sparo  

− Temporizzatore per il soffiaggio  

− Potenziometro per la regolazione della velocità di rotazione cestello  

> N° 2 pistole di pallinatura automatiche con ugello in carburo di tungsteno  

> Ugello di soffiaggio automatico per la pulizia dei pezzi a fine ciclo  
> Pistola di soffiaggio manuale per operazione di pulizia e manutenzione della cabina.  

> Guanti in lattice montati su flange.  

> Doppio vetro visore di sicurezza in cristallo temperato.  
> Illuminazione tramite lampade a ioduri metallici  

> N°2 sportelli di accesso (laterale e frontale).  

> Gruppo buratto motorizzato integrato. 

− Cestello forato  

CARATTERISTICHE TECNICHE MACCHINA 

Dimensioni cabina 1100 x 1100 x h.1100 mm 

Dimensioni totali 1290 x 1360 x h.2000 mm 

Peso 280 Kg (esclusi accessori opzionali) 

Dimensione vetro-visore 490 x 490 mm 

Illuminazione 75Wx2 

Impianto elettrico IP54 Bordo macchina 

Allacciamento elettrico 3Ph+N+H. 

Potenza installata < 0,75 Kw (esclusi accessori) 
 

 

  

L’IMPIANTO È COMPOSTO DA: 



 

 

 

 

 CARATTERISTICHE TECNICHE BURATTO 

Cestello portapezzi estraibile Ø max. 500 mm. 

Portata max kg. 25 

Volume max 10 dm3 

Motore 165W CC 2000rpm 

Riduttore 1:30 con precoppia 

Velocità di rotazione cestello 3 ÷ 15 RPM 

Funzioni aggiuntive Inversione senso di rotazione 

Funzioni aggiuntive Snodo per variazione angolo di inclinazione cestello 

 

CONSUMI ARIA COMPRESSA PER PISTOLA/LANCIA  
(valori medi indicativi lavorando a 2 e 6 bar) 

Pistola depressione Ø10 / 4.5 min. 530 Nl/1' max.1100 Nl/1' 
 

  



 

 

 

 

 SISTEMA DI PROPULSIONE, RECUPERO E SELEZIONE DELLA GRANIGLIA 

 

 
Dispositivo in depressione 
È un dispositivo di propulsione a sistema "Venturi" per impianti ad alta produttività, au-
tomatici e semi-automatici. È dotato del ciclone per alte portate di graniglia. Le superfici 
interne sono protette da un rivestimento poliuretanico anti-usura a spessore variabile.  
 
 
Composizione: 

> Attacchi per pipa di ricircolo sfere in lega di allumino per l'alimentazione della pistola 
di sabbiatura.  

> Ciclone di selezione graniglia  
> Bocca d’ingresso e Bocca d’uscita 

> Valvola di regolazione della portata in aspirazione per la taratura del grado di separa-
zione  

> Rete interna di intercettazione detriti e corpi indesiderati.  

> Vibratore pneumatico per favorire la caduta della graniglia nel serbatoio.  

> Sportello di accesso e carico graniglie  
> Serbatoio in depressione  

> Predisposizione sistema di riscaldamento graniglia  

> Predisposizione sonda di livello  
> Predisposizione piastre di fluidificazione (letto fluido) 

CARATTERISTICHE TECNICHE 

Bocca di ingresso Ø150 mm 

Bocca di uscita Ø200 mm (Ø150 mm opzionale) 

Ciclone di selezione graniglia CI6 Ø600 mm 

Serbatoio in depressione SED50 50 lt. 

Dimensioni ingombro 900 x 900 x 2200 mm 

Peso 70 Kg (vuoto) 
 



 

 

 

 

 

 

SISTEMA DI FILTRAZIONE E TRATTAMENTO POLVERI 

 

 
Armadio filtro 10 mq 
L'armadio filtrante è un’unità autonoma per il trattamento delle emissioni polverose in 
ambiente. È costituito da una robusta struttura in lamiera da 20/10 ed è dotato di ampi 
sportelli che consentono un comodo accesso sia alla camera superiore (aspiratore e si-
stema di pulizia automatico) che alla camera inferiore (cartucce filtranti). La gestione 
della pulizia delle cartucce è affidata ad una centralina digitale programmabile nei tempi 
di intervento. Al sistema di pulizia in controcorrente è stato abbinato uno scuotitore 
meccanico con comando pneumatico manuale. La raccolta delle polveri avviene all'in-
terno di un cassetto dotato di ruote posto nella parte inferiore della struttura.  

CARATTERISTICHE TECNICHE 

Dimensioni di ingombro 1100 x 1300 x h. 2430 mm 

Peso 450 kg 

Portata trattata 2300 m3/h 

Prevalenza 2200 Pa 

Velocità di filtrazione 0,96 m/1' 

Superficie filtrante 10 m² 

Numero cartucce 1 da 10 m²  

Autonomia cartuccia 1000 h 

Materiale elemento filtrante Poliestere alluminizzato antistatico autoestinguente 

Bocca ingresso Ø200 mm 

Contenitore polveri 60 dm3 

Rumorosità <80 dBA 

Potenza installata 3kW 

Motore 230/400 50Hz 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DISEGNI TECNICI 


