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Rugosità superficiale

COS’È LA RUGOSITÀ SUPERFICIALE?

Anche una superficie apparentemente liscia presenta, se osservata su scala micro-
scopica, una successione di picchi e valli generati dal processo produttivo e dalle 
lavorazioni subite dal componente.

La rugosità superficiale descrive queste irregolarità e rappresenta un parametro 
fondamentale per caratterizzare lo stato di una superficie.

Conoscerla permette di verificare la conformità del componente alle specifiche ri-
chieste e, soprattutto, di valutare se la superficie è adeguata alla funzione che dovrà 
svolgere.

BEST PRACTICE

BURATTI
vibrofinishing

COME SI MISURA?

La rugosità può essere descritta attraverso diversi parametri. Tra i più utilizzati troviamo:

Ra – Rugosità media

Esprime il valore medio delle deviazioni del profilo rispetto alla linea media ed è uno 
dei parametri più diffusi per descrivere sinteticamente una superficie.

Rz – Altezza del profilo

Tiene maggiormente conto dello sviluppo verticale del profilo e permette di evidenziare 
caratteristiche che il solo valore Ra potrebbe non rappresentare allo stesso modo.

Due superfici con valori Ra simili possono quindi presentare profili e caratteristiche 
differenti.

La misurazione può essere effettuata mediante strumenti a contatto, come i profi-
lometri a stilo, oppure attraverso tecniche ottiche, in funzione della superficie e del 
livello di analisi richiesto.
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PERCHÉ È IMPORTANTE CONOSCERLA?

La rugosità non è solamente una caratteristica estetica: può influenzare diretta-
mente il comportamento del componente e le lavorazioni successive.

A seconda dell’applicazione, controllarla può essere importante per:

  >> gestire attrito e usura tra superfici a contatto

  >> favorire l’adesione di vernici, coating e rivestimenti

  >> migliorare la qualità di accoppiamento tra componenti

  >> ottenere la finitura superficiale richiesta

  >> rispettare le specifiche tecniche del prodotto.

Non esiste quindi un valore di rugosità universalmente ideale: la superficie deve es-

sere adeguata alla funzione finale del componente.

COME POSSIAMO INTERVENIRE?

Attraverso opportuni trattamenti superficiali è possibile ridurre, aumentare o modi-

ficare la rugosità di un componente.

Processi di finitura come burattatura e vibrofinitura possono attenuare progressiva-
mente le asperità superficiali, mentre processi come la sabbiatura possono creare o 
modificare il profilo della superficie in funzione del risultato richiesto.

Il risultato dipende da diversi fattori:

  >> materiale e geometria del componente

  >> rugosità iniziale e obiettivo finale

  >> tecnologia utilizzata

  >> abrasivi o media impiegati

  >> parametri e durata del trattamento.

DALLA RUGOSITÀ AL PROCESSO

Ridurre la rugosità non significa necessariamente migliorare una superficie.

Il vero obiettivo è ottenere una finitura coerente con la funzione e con le specifiche 
richieste dal componente.

Per questo Silco affianca il cliente nell’analisi della superficie e nella definizione del 
risultato da raggiungere, individuando e testando il processo di trattamento più adatto.

Attraverso prove comparative e misurazioni prima e dopo il trattamento possiamo 
valutare concretamente l’effetto dei diversi processi e parametri, guidando il cliente 
verso la soluzione più efficace per ottenere la rugosità richiesta.


